
 

YAMAHA 真空设定原理 

在零件編輯理的PICK AND MOUNT INFO下有PICK VACUUM %

和 MOUMT VACUUM %的設定，其設定原理是以真空值設定的，假設

沒有零件時的真空值為 150，有零件時的真空值為 200，當你的 PICK 

VACUUM %設定為 30 時，真空值須達到 165 以上機器才判定有須取零

件，MOUMT VACUUM %設定 20 時零件貼片時的真空值須為 190，機

器才判定零件一放下了，但是機器的真空值會誰著 NOZZLE 和機器的有

無保養改變。 

150=小 CHIP 的 NOZZLE 測試出來的未取料的真空值 

200=小 CHIP 的 NOZZLE 測試出來的已取料的真空值 

以上可在 2/4 A4 裡看到 

PICK VACUUM %設定為 30，也就是將 200-150=50，將

50*30%=15，150+15=165，這個就是取料時確認已取到料的真空

值 

MOUMT VACUUM %設定 20，也就是將 200-150=50，將

50*20%=10，200-10=190，這個就是置件時確認已置件的真空值 

 


